DRUT LITY DO STALI WYSOKOSTOPOWYCH

LNM 304H

KLASYFIKACJA
AWS A5.9 : ER308H
ISO 14343-A :G199H

OPIS OGOLNY

Drut lity do spawania stali austenitycznych CrNi
Specjalnie do spawania konstrukcji pracujacych w podwyzszonych temperatutach (730°C)
Niska wrazliwo$¢ na wtracenia faz miedzymetalicznych

GAZY OSLONOWE (WEDLUG ISO 14175)

M12 Mieszanka gazowa Ar+ 0.5-5% CO:2
M13 Mieszanka gazowa Ar+ 0.5-3% Oz

TYPOWY SKLAD CHEMICZNY (W %)

C Mn Si Cr Ni Mo
0.05 18 0.5 20 10 0.2

WLASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz ostonowy Stan Umowna granica Wytrzymalo$¢ na Wydtuzenie
plastycznosci (N/mm?)  rozcigganie (N/mm?) (%)
Typowe wartosci M12 PS 370 590 34

PS: po spawaniu

Stal EN 10088-1/-2 EN 10213-4 Mat. Nr ASTM/ACI UNS
Srednioweglowa (C > 0.03%) 302
X4 CrNi 18-10 1.4301 (TP)304 $30400
(TP)304H $30409
GX5 CrNi 19-10 1.4308 CF8 J92600
14948

OPAKOWANIE
Typ Srednica (mm) 1.0 12
15 kg szpula BS300 X X

Inne $rednice i opakowania na zapytanie

LNM 304H

o

§¢: Wszystkie i zawarte w tym katalogu sa oparte na najlepszej, dostepnej wiedzy, podlegaja one zmianom bez ia i moga by¢ jako ogélne
Dymy: Informacje na temat bezpieczenstwa przy spawaniu s dostepne na zyczenie.
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