
Odpowiedzialność: Wszystkie informacje zawarte w tym katalogu są oparte na najlepszej, dostępnej wiedzy, podlegają one zmianom bez uprzedzenia i mogą być traktowane jako ogólne wskazówki. 
Dymy: Informacje na temat bezpieczeństwa przy spawaniu są dostępne na życzenie.
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 KLASYFIKACJA

AWS A5.2 : R60*
EN 12536 : O II
* Najbliższa klasyfikacja

 OPIS OGÓLNY

Pręty do spawania acetylenowo–tlenowego stali konstrukcyjnych
Odpowiedni dla stali niskowęglowych
Maksymalna temperatura pracy 350°C
Wyższa wytrzymałość niż LNG I

 TYPOWY SKŁAD CHEMICZNY (W %) 

 C Mn Si P S
 0.10 1.1 0.15 0.01 0.01

 WŁASNOŚCI MECHANICZNE STOPIWA

  Stan  Umowna granica Wytrzymałość na Wydłużenie Udarność ISO-V (J)
    plastyczności (N/mm2) rozciąganie (N/mm2) (%)  +20°C
 Typowe wartości PS  320 430 17  60
 PS: po spawaniu

 OPAKOWANIE

 Typ Średnica (mm) 1.6 2.0 2.5 3.0 4.0 5.0
 5 kg / 25 kg karton   X X X X X X

LNG II
DRUT DO SPAWANIA GAZOWEGO

LNG II
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